Technical Data Sheet (TDS)
Shell Brake & Clutch Fluid DOT 3 °e®

Hidrolik Fren Sivisi DOT 3 Kemetyl

Shell Brake & Clutch Fluid DOT 3, uluslararasi olarak taninan fren hidroligi standartlarinin
gereksinimlerini karsilamak igin 6zel olarak formile edilmis bir glikol eter bazli hidrolik fren sivisidir: FMVSS
No. 116 DOT3, SAE J1703, 1SO4925 Class 3 ve JIS K2233.

Malzeme bilesimi ve performansi arag fren sistemlerinin glvenli bir sekilde ¢alismasini saglayacaktir;

Yiksek Kaynama Noktasi - Minimum ERBP ve WERBP gereksinimlerini karsilar, bu nedenle agir kosullar
altinda buhar kilidi riskini en aza indirir.

Optimum Viskozite - Uriin, cok soguk havalarda sistemin calismaya devam etmesini saglarken, yiksek
calisma sicakliklarinda sistemde sizintiy1 dnler ve akiskanligi korur.

Korozyon Onleme - Fren sistemindeki biitiin degisik metal bilesenleri korozyona karsi korur ve sistemin
arizalanmasini onler.

Kauguk Uyumlulugu - Kauguk bilesenlerin sisme / sertlik oranini dengede tutarak, sistemdeki conta ve lastik
parcalarin 6mrini uzatir, sistemin glvenli calismasini saglar.

Karnistinllabilirlik - DOT 3 spesifikasyonunu karsilayan diger hidrolik fren sivilariyla glivenli olarak
karistirilabilir. Mineral yag bazli fren sivilariyla uyumlu degildir.

TiPiK OZELLIKLER

Property Units Requirement Shell Dot3

Gorinlim - Parlak ve berrak
Renk - Colourless to amber Colourless to amber
Yogunluk @ 20 °C g/cm3 1,039
Kuru Kaynama Noktasi (ERBP) °C 205 min. 256°C
Islak Kaynama Noktasi (WERBP) °C 140 min. 152°C
Viskozite @ -40°C mm?/s 1500 max. 1019
Viskozite @ 100 °C mm?/s 1,5 min. 2,175
pH - 7-11,5 9,77
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Fhud Stability (High . - SAE J1703
y = “C + +
temperature) C ) ) IS0 4925
Fhud Stability . - SAE J1703
(Chemical) c =3 =2 ISO 4925
Increase of
diameter, 0.15-14 0.15-14
mm
70 °C Hardness
decrease 10 max 10 max
(IRHD) FMVSS 116
Effect on Disintegration nomne none oo S
- SAE J1703
SBE. Rubber Increase of 1SO 4925
diameter, 0.15-14 0.15-14 ' o
mm
120 °C Hardness
decrease 15 max 15 max
(IRHD)
Disintegration none none
Volume
increase, %o 0-10 0-10
. Hardness
7noc decrease 10 max 10 max
Eff (IEHD)
ect on Disintegration none none SAE J1703
EPDM Volume IS0 4925
Fubber : o 0-10 0-10 -
increase, %
. Hardness
¥ o
120°¢ decrease 15 max 15 max
(IRHD)
Disintegration none none
Appearance As before test As before test
Sludging,
sedimentation
o | ctystallisation none none
-40 °C or
stratification
i‘::;;ﬁdﬂ Pl";";;me' 10 max 10 max FMVSS 116
low Appearance As before test As before test SAE J1703
temperatures Sludging,
sedimentation
50 °C crystallisation none none
- ' or
stratification
Flow time, 35 max 35 max
5205
Appearance As before test As before test
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Sludging,
sedimentation
-40 °C | crystallisation none None
or FMVS5 116
stratification SAE J1703
Water Flow time,
tolerance cecs 10 max 10 max
appearance As before test As before test
60 °C ?irra?iﬁcarimfl none None
beduj:f“' v 0.15 max 0.15 max
Tinned iron + (0.2 max = (0.2 max
Steel + (0.2 max = (0.2 max
wt Aluminum + 0.1 max = 0.1 max
cha_ngL: Cast iron + (.2 max = 0.2 max
(mg/cn) Brass + 0.4 max = 0.4 max
Copper = 0.4 max = 0.4 max
Pitting or etching nomne none
pH (after test) 7-11.5 7-11.5
Gelling at 23 £ 5 °C none none
Deposit No crystalline No crystalline
Sediment. Y%ov/v 0.1 max 0.1 max EMVSS 116
Wet corrosion Increase of SAE 11703
diameter, 1.4 max 1.4 max
_ mim
SBR Hardness
rubber decrease 15 max 13 max
(IRHD)
Disintegration none none
‘ olume o 10 max 10 max
increase. %o
EDPM Hardness
Fubber decrease 10 max 10 max
(IRHD)
Disintegration none none
Tinned iron + 0.2 max = 0.2 max
Wt Ste.el + (0.2 max = 0.2 max
change Aluu:u.num + 0.1 max = 0.1 max
e Cast iron + (.2 max = (0.2 max
(mg/cm)
Brass + 0.4 max = 0.4 max
Copper + 0.4 max = 0.4 max SAE J1703
Dry corrosion | Pitting or etching none none
pH (after test) 7-11.5 7-11.5
Gelling at?3 = 5 °C none none
Deposit No crystalline No crystalline
Sediment, %o 0.1 max 0.1 max
SBE Disintegr-
rubber ation none none
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EPDM

rubber

Disintegr-
ation

none

none

Compatibility

-40 =C

Shodging
sedimentation
crystallisation

or
stratification

none

none

60 °C

Stratification

none

none

Sediment
Soviv

0.05 max

0.05 max

FMVS5 116
SAE J1703

Resistance to oxidation

Pitting or
etching (tin
foil)

none

nomne

Gum deposit

Trace only

Trace only

Aluminum

wt. change
I ]
mg/cm”

0.05 max

0.0 max

Cast 1ron wt.
change
i ]
mg/cm-

0.3 max

0.3 max

FMVs5 116
SAE J1703

Depolama ve Ellegleme

Hidrolik fren sivilari, hafif celik tanklarda ve varillerde ve uygun bir yiksek yogunluklu polietilen
konteynerde depolanabilir. Litfen dikkat, Hidrolik fren sivilarinin disiik yogunluklu polietilen kaplarda
depolanmasi tavsiye edilmez. Depolama sirasinda nem emilimini dnlemek igin tank havalandirmada bir

kurutucu kullanilmasi énerilir.

Hidrolik fren sivilari normal sartlar altinda kullanildiginda 6nemli bir saglk riski olusturmaz, ancak iyi

endustriyel uygulamalara uygun olarak kullanilan uygun kisisel koruyucu ekipman 6nerilmektedir. Ayrintilar

icin Grin SDS'sine bakin.

Hidrolik fren sivilarinin kontamine olmamasina dikkat edilmelidir. Su, kaynama noktasini 6nemli 6l¢lide

azaltarak glvenli kullanim sinirini daraltacaktir. Mineral yag bazl Griinlerle karismasi, contalarin sistemdeki

bozulmasina neden olabilir ve potansiyel bir sistem arizasina yol agabilir.

Araciniza Hidrolik Fren Sivisi eklerken lltfen arag Ureticisinin dnerilerini dikkate aliniz.
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Tehlikeler ve Glivenlik

Tum kimyasal Grtinlerde oldugu gibi, olasi tehlikelerin farkindaligi ve kontroll blyiik 6nem tasimaktadir.
Lutfen bu Grinle ilgili tehlikeleri detaylandiran malzeme giivenlik bilgi formuna bakiniz.

Bu Teknik Bilgi Formunun igerigi ilgili uluslararasi standartlar ile ara¢ ve ekipman lireticilerinin sartnamelerinde yer alan bilgiler
dikkate alinarak hazirlanmistir. Bu Teknik Bilgi Formu ve igeriginde yer alan ifadeler, (iriiniin ézellikleri ve herhangi bir uygulamada
kullanimi bakimindan herhangi bir garanti taahhiidii olarak veya buna benzer sekilde yorumlanamaz.

Bu driiniin amacina uygun olarak kullanilmasi, yiirirliikteki kanun ve yénetmeliklere uyulmasi tamamen kullanicinin
sorumlulugundadir. Kemetyl Kimya San.Tic.Ltd.Sti. iriiniin normal disi veya amacina aykiri kullanimindan kaynaklanabilecek
herhangi bir zarar veya ziyandan ya da (riiniin yapisindaki tehlikelerden ve sonuglarindan sorumlu tutulamaz.

Bu Teknik Bilgi Formu basildigi tarihte gecgerlidir. Bu Teknik Bilgi Formunun icerigindeki bilgilerin énceden haber verilmeksizin
degistirilme hakki saklidir.
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